C. A

Popma
Shape

Form

ObnmxkuHa

JAX

zal. 1921

CeyeHue
Length 1

WOOD RASPS / RASPELN / PALLNI/IN NO AEPEBY
STROJNI SEK /MACHINE CUT / MACHINENHIEB / MEXAHUYECKAS! HACEYKA

OnakoBka
Packing
v

1

Mnocku
HAND
FLACHSTUMPF
NNOCKKIA

150 16x4 0.8
200 20x5 1,5
250 25x6 2,9

Monyo6nu

HALFROUND
HALBRUND
NONYKPYTABIA

PRP

150 54x1,3 0,5
200 54x1,3 1,1
250 6,4x%1,6 2,2

Kptraun

ROUND
RUND
KPYTNBIA

150 6 03
200 0,6
250 10 1,3

NbnxuHa

acedka
Sek /Cut / Hieb /

Koa
Code / Bestell - Nr. / ApTukyn

286 221 93 1525

286 221 93 2025

286 221 93 2525

Strojni sek /

Paw nunu

MawunHHa Hace4ka

hinenhieb / M

3

Kopg /code / Bestell - Nr. ¢ ApTiyn

286 22174 1525
286221742025
286 22174 2525
28622174 3025

286 221751525

175 2025
28622175 2525
286 22175 3025

28622177 1525
286 221 77 2025
28622177 2525.
286 22177 3025



C. A

ObnxkuHa

JAX

zal. 1921

CeyeHue

' WOOD RASPS / RASPELN / PALUMU/IV MO AEPEBY
RUCNI SEK /HAND CUT / HANDHIEB / PYUHAR HACEYKA

Paw nunu

OnakoBka

Mnockun
OCTPOBBLPXKH

FLACHSPITZ
MACCKMA OCTPOHOCHIA

28622127 1011

Keapgpathu

SQUARE
VIERKANT
KBAAPATHBIA

PRC

286 221451011

286221451511

TpubranHu

THREESQUARE
DREIKANT
TPEXTPAHHBIV

PRT

28¢€ 22150 1011

28622150 1511

Mnocku

HAND
FLACHSTUMPF
MAGCKHA

PRO

286 22174 1011

286221741511

286221743011

Monyo6nu

HALFROUND
HALBRUND
TIONYKPYTBIA

PRP

286221751011

286221751511

28622175 2511

286 22175 3011

Monyobnu
TbHKK

CABINET RASP
KABINETTRASPEL o
NOAYKPYTNBIA CHATEIA

PRPk

200

28622176 2011

250

286 22176 2511

PRK

100 4 10 286 22177 1011
150 6 10 286221771511
200 8 10 = i
250 10 10 286 22177 2511
300 12 5 286221773011

Pb4Ha Hacedka

p

28622127 1021

286221 45 1021

286221451521

286 221 50 1021

286 221 50 1521

286 22174 1521

| 286221742511 286221742521

286 22174 3021

286 22175 1021
286 22175 1521
286 .221 ;f5.202.1
28‘5 2"21 .75 2521
286 221 75 3021

286 22176 2021

286 22176 2521

28_5_22_1_ 7 1_021

28622177 1521

286 221 77 2021

28622177 2521

286 22177 3021

286221741021

Ruéni sek /Hand cut / Handhi

3

Kopg 7 code 1 Bestell - Nr. ¢ ApTviyn

286 221 27 1031

286221451031

286 221 45 1531

286 22150 1031

286 22150 1531

286 22174 1031
286 22174 1531
286 22174 2031
286 22174 2531
286 22174 3031

286 221751031
286 221751531
286 22175 2031
286 22175 2531
286 22175 3031

286 22176 2031

286 22176 2531

286 22177 1031
28622177 1531
265 22177 2031
28622177 253.1
286 22177 3031

286 22127 1041

286 221 45 1041

286 22145 1541

286 22150 1041

286 221 50 1541

286 22174 1041
286 22174 1541
286 22174 2041
286 221 74 2541
286 22174 3041

286 221751041
286 22175 1541
286 221 75 2041
286 22175 2541
286 22175 3041

286 22176 2041

286 22176 2541

286 22177 1041
286 22177 1541
286 221 77 2041
286 22177 2541
28622177 3041




C. AJAX

zal. 1921

OnucaHue
Description of the File ApbxKa

ObnamHa OunsuHa
T 1 1
EG EN DE RU
C & Tab ca Ha paipes W Mome Sections mentioned in tables are Der in Tabelle angegebene Durchschnitt ist CeueHnA, NpHBELEHHBE B TaBnMUax,
Aace pa ] ot ra. b measured over cut and can differ in dependence Uber Hieb gernessen und kann in der MIMEPEHB! € YYETOM HICEYKN M MOTYT
ca ] [ P HAET. on the cut. At conical files is section dat Abhangigkeit von Grobheitshieb MIMEHATECA B 33BUCUMOCTI OT KNacca
the highest and thewidest spot, unterschiedlich sein, Bei den konischen (pazmepa) Haceuky, CEUeHIA KOHWUECKMX
Feilen wird der Durchschnitt in dem HANWUABHWKOBE MIMEPAKTCA B CAMOM
hachsten und breitesten Punkt gemessen, BLICOKOM 1 CAMOM WHPOKOM MECTE,
Haceu4ku Ha Wnocepckn nwnw / Engineer's files eApa
Lun ocep CKM M K.n I‘oq a pc KM n Mn M Werkstattfeilen/ MacTepesne HANUALHAKA coarse
FI c t E H rJ d K Fl Haceqka cneurdrkauma SrOb
e Cut - Engineers an ey ries AvmimHa | i e rpy6siii
File length, rasp length
Feilenlange,Raspellinge
Anvma Hanman@% cpe-ﬂHa
1 pawnunei . ) 2 medium
Bpoit HaceHkM B 1 cMm. mittel
Number of tagth pef'cm, -
Hiebgdhi pﬁ&%ﬂg’f cpeaHuit
. Yucno Haceuwer Ha 1¢cm
mm CUTHa
1 fine
100 1 7 22 28 fein
150 13 18 22 Menkuit
200 0% 14 | 18
250 A IN9 12 16
300 8 11 14
350° 7 10 13
400 7 9 12
ropHa Hace4ka 450 5 8 11
®dpe3oBaHN MUK C UIBUTU ILOM dpezoBaHN NUIK C NpaBu 30U
Milled Files - Curved Tooth Milled Files - Straight Tooth

9z/" T

182/" 152/ 132/" % 2274 10%/"
SEK6 SEK S SEK & SEK'3 SEK2 = = SEK 1 :
Haceuka 6 Hace4ka 5 Haceuyka 4 Haceyka 3 “macedka 2 Haceuka 1 Hacedka 0  Hacedka 00 Haceuka 1 Hace4ka 3
1inch (palec) 1inch (palec)
npaeuv 36M

ALrosBMAHK 3B6K

YacoBHUKApPCKU MUK
Needle files

HaanbiHa oc §

ropHa Hace4ka

20z/cm  25z/cm 31z/cm 38z/cm  46z/cm
Hacewkal Hacedkal Hacedka2 Hacewka3 Haceqka b



Munu 3a TpuoHK

Saw files

16zfcm

SEK O =
Haceqka 0 Hace4Kka 2 HACEYK §®
H
YCcuneHa
Die makers' rifflers

Technické terminy - technical terms - Fachbegriffe - TexHuueoKMe yenoBWA

Délka pilniku - Lenght of file - Fellenldnge - fnvsa HanUnbH@KS

Stopka - Tang-Angel - XeocTossk

Délka jehlovéhe plinfku - Lenght of Needle File - Nadelfellen lange - finiHa Hagdsina
Rukojet - Handle - Handgriff - Pyxormea

Podélnd osa - Linear Axis - Langsachse - MpogonsHan oce

Spodni sek - Bottom Cut - Unterhieb - Huswaa Haceuxa

Vrchni sek - Upper Cut - Oberhieb - Bepxyan Haceusa

Jednoduchy sek - Single Cut - Einfachzdhne - Oauuapran Hacewka
KFitowvy sek - Cross Cut - Kreuzzahne - MNepespécTHan [BofHaR) HaceuEa
RaZplovy sek - Rasp Cut - Raspelzihne - PaWwnuneHan Haoeura

Kruhové zuby - Curved Teeth - Radial verzahnt - 3y6ea gyrosol Haceurw
Pimé zuby - Stralght Teath - Direkt verzahnt - 3yfeR ToMEWHOR HaceY KW

SaTousawm nene | Sharpenng files
Scharffaien F Harmanesuem aom man

AbnxuHa —
Fibe length, rasp length :.‘
Immamum«{m.'—

W pauAne Em-na"mp:;nw
pebirahl pro cmyd Yacno maceuss 1 1o
normaind | Gzky | plochy

mm pvpizdy e A [l
125 ) 22 -
150 17 . 20 24
175

A

N | 16 | 18

\J - - | 186




C AJAX

Paw nunwu

Rasp Cut

HaQMbKHE OC

Paw nunu - mawimMHHa Hace4ka
Rasp Cut - Machine

zal. 1921

ObnxuHa

File length, rasp length
Feilenlange,Raspellange
OnuHa HaNUNBHUKOE
W pawnunei

RaZple / Rasps / Raspeln / Pawnuau

Haceuka
'

fCut

1 2 3

Bpo# Haceukn B 1 cm2

Number of teeth per cm2,
Hiebzahl pro cm2,

.""‘;_‘I : i ;:. V! »hl — Uneno Haceuex Ha Tcw?
00009 bLGLLRLG 100 ~ [ 30 [ 38
?9! ) | 150 1 | 20 | 28
AARK L 200 10 |16 | 22
) 4999 250 g8 | 12 | 18
A AR A 300 6 | 10 | 14

Paw nunu - pbYHa Haceyka
Rasp Cut - Hand
Bpoit Haceukn B 1 M2/ Number of teeth per cm2 / Hiebzahl pro cm?2 / Yncno Haceuex Ha cm2

Eetisalahs il IR 2 3 4 5 6 7 8 9 10
100 - B - 40 | s0 | 60 | 70 | 80 [ 90 [ 100
150 ] - | 30| 4 [ 50 | 60 | 70 | 80 [ 90 | 100
200 : 20 | 30 | 40 | 50 | 6o [ 70 | 80 | 90 [ 100
250 10 [ 20 | 30 [ 40 | s0 [ 60 | 70 | 8 | 90 | 100
300 10 [ 20 [ 30 [ 40 [ 50 [ 60 [ 70 | 80 | 90 [ 100
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